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@ SchncWYorrichtung rum Ztrkielitern ton Nahrungsmirteln wie Zwfebeln, Gemttse und Fritehte- 

@ Die Vorrichtung weist mitteis Sehallhandhabe (30) 
und Stdssel (25) vcrrtelibare Schneidcmittel auf. Die 
Schneideruittcl slnd durch cine Gehluaeglocke (30, 51) 
abgedeckt und der StOssel (25) 1st in etnem FQhmngsteil 
(10) gefulirt, welcnes aU getrenntes Bauteil auaaeblldct 
und mit der Gehiuseclocke verbunden ist. Um den Zu- 
gang zu den Schneidemittcln und das Reinigen derselben 
zu erleichtern, bt die Gehfiuaeglocke (50, 51) zweiteilig 
ausgebildet und die beiden HAlften tind auseinandeTidapp- 
bar. 
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PATENTANSPROCHE 

1. Schneidvorrichtung zum Zerkleincrn von Nahrungsmit- 
teln. wic Zwicbeln, Gemusc und Friichle, mil in cincr Gehau- 
scglocke (36. 36\ 50, 51) mitteli Schalthandhabe (30) und 
Stcssel (25) vcrstcllbarcn Schncidmitteln (28), bci dcr zumin- 
dest dcr Stossel (25) in einem gehausefeslen Fuhrungsteil (10) 
versiellbar gefuhrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Fiih- 
rungstcil (10) als von dcr Gehauseglocke (36, 36'; 50, 51) ge- 
i. amies Bauteil ausgcbildct isi. das mit der zweiteiligen Ge- 
hauseglocke (36. 36'; 50, 51) form- und/odcr kraftschlUssig 
vcrbun Jcn h/.v.. »*- r bindbar ist, wobci die Tcilungsebcne (62) 
dcr Gehauseglocke (3n, 36 ; 50, 51) in dcr Betatigungsrich- 
tung dcr Schneidcmiiiel (28) verlauft und. die Gehauseglocke 
(36, 3rV- t 50, I ) ai.f- bzw. auseinanderklappbar ist. 

2. Schneidvorrichiung nach Anspruch i, d?.durch gekenn- 
zcichnct, dass die Gehauseglocke aus zwei identischen Haib- 
schalen (36, 36') bestcht. die an dem Fiihrungsleii (10) ange- " 
lenkt sind. und dasj die beiden Haibschalen (36, 36') vorzugSr 
wcise im Beicich der offenen Unterseitc mittels einer Ver- 
bchlusshulsc (64) odcr eines Verschlussringes in der zusam- 
mcngcklappten Arbeiisstcllung gehalten sind (Fig. 3 und 4). 

3. Schneidvorrichiung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnci, dass die Haibschalen (36, 36') uber senkrecht zur 
Bciatigungsrichtung dcr Schncidmittel verlaufende Schwenk- 
achser. (44) an dem Fiihrungsleii (10) angelenkt sind. 

4. Schneidvbmchiung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Haihschalen (36, 36') an der Ober- 
seiie des glockcnformigcn Fuhrungsteiies (10) diametral zum 
Stossel (25) licgend angelenkt. sind. 

5. Schneidvorrichtu.ig nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an dem Fuhrungsteil (10) zwei Lageraugcn (34, 
35) mit Lagerbohrun^cn (47, 48) angeformt sind, dass an je- 
dcr Halbschale (36, 36') zwc; Ljgeraugn: (42, 43) mit La 6 ur- 
bohrungen (45, 46) angeformt sind, die sich an ein Lagerauge 



dcsl an eincr Kante der Teilungscbcne aufcinandcr abgc- 
stimmte Scharnierteile (53. 54) aufweisen, welche incinandcr- 
greifend mittels einer Lagerwclie (55) schwenkbar mitcinandcr 
verbunden sind. 
s 1 1. Schneidvorrichiung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die beiden Scharnierteile (53, 54) an den 
spiegelbiidlkhen Haibschalen (50, 51) einstuckig angeformt 
sind. 

12. Schneidvorrichiung nach einem der Anspriiche 8 bis 
10 1 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Scharnierteile (53, 54) 

in der Teilungsebene der Haibschalen (50. 51) radial nach aus- 
sen abstehen. 

13. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Scharnierteile (53, 54) 

is und die Ansau.e (57, 58) zur Aufnahme dc's Fuhrungsteiies 
(10) iiber Stege (59, 60) ineinander ubergehen und dass im 
Bercich dieser Stege (59, 60) die Verschlusselemer'e (61) an- 
geordnet sind. 

\4. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 

jo 12, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Haibschalen (50, 
51) an den den Scharnierteilen (53, 54) gegcnuberliegenden 
Kanten der Teilungsebene mit den aufeinander abgestimmten 
Elemcnten fines Verschlusses versehen sind und dass diese 
Elemente des Verschlusses an dei. beiden Haibschalen (50 

25 5 1) einstuckig angeformt sind. 

15. Schneidvorrichtung nach Anspriichen 13 und 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verschlusselemente eine 
Schnapp-, Rast- oder Bajonetiverbindung bilden. 

16. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 

30 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Haibschalen (36, 36', 50, 
51) in den Verbindungsflachen formschliissig milcinander ver- 
bindbar sind. 

17. Schneidvorrichtung nach Anspruch 16, dLdurch gekenn- 
zeichnet, dass die in der Tcilungsebcne dcr Haibschalen (36, 



(34 b:-.w. 35). des Fuhrungsteils (1G; bcidseitig nnschliesscn. und 33 36' bzw. !*0, 51) aufcinanderslosscnden Verbindungsflachen 



dass die OuchtcivJ :n cagerbohmngen (45, 46, 47) von Fiih 
rungstcil (10) Jnd HaibschaJe (36 bzw. 36') jcwetls einen La- 
gerholzen aufnehmen. 

• \ 'khncidvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zcichnei. dass an dem Fuhn-.igsttil ( 1O) zwei Anlenkleile mit 
bcids<-.itig absiehenden Lagcrbol/.en angeformt sind, dass an 
jedcr Halbschale (36, 36') zwei offene Lageryugen angeformt 
sind, die sich an ein Anlenkteil des Fuhrungsteiies (10) beid- 
seitig anschliessen, und d*ss die ofYtner. Lagerauger. einer 
Halbschale 36 bzw. 36') an den abstehenden La^rbolzen des 
Anlcnkteiles des f • ihrungsteiles (10) einhangbar und daran 
verschwenkbar sind. 

7. Schneidvorrichiung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, drss die Haibschalen (36, 36') auf 
den Innenseiten unierhalb der Lageraugcn (34, 35) bzw. der 
Anlenkleile durch Trennwande (38), die sich in der zusam- 
mengeklappten Arbeitsstellung bis zum Fuhrungsteil (10) er- 
strecken, zur Oberseite hin abgeschlossen sind. 

8. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. dass uie Gehauseglocke aus zwei Haibschalen (50, 
51) besicht, die in Ansatzcn (57, 58) an der Oberseite das 
Fuhrungsteil (10) form- und/odcr kraftschlilssig aufnehmen, 
iiber cine parallel zur Betatigungirichtung des Stoss^ls (25) 
vcrlaufendcn Schwenkachse (55) kUppbar miteinander ver- 
bunden und mittels Verschlusselementen (61) in dcr zusarc- 
mengeklappien Arbeitsstellung gehalten sind (Fig. 5). 

9. Schneidvorrichiung nach Aru.pruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die HaJbschaien (50, 5 1) in der Arbeitsstellung 
einc horizontal umlaufende Innenut (56) zur Aufnahme und 



der Haibschalen (36, 36'; 50, 51) mit ineinandcrgreifenden 
Verschlussstegen (39) und Verschlussaufnahmcn (40) verse- 
hen sind und dass diese Verschlusssiege (39) und Verschluss- 
aufnahm-m (40) in den beiden Verbindungsflachen der Halb- 
40 schaien (36, 36'; 50, 51) ;eweils vcrtauscht angeordnet sind. 

18. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche I bis 
17, dadurch gekennztichnej, dass das Fuhrungsteil (10) als 
Schallhiilse mit schraubenlinicnformigen Fiihrungsriuten.( 12, 
13) auf seiner Innrnwandung ausgebildet ist und ein hulsen- 

43 formiges Schaltglicd (20) mit entsprechenden Fiihrungsansat- 
zen (21) aufnimrnt. dass das Schaltglied (20) auf dem Stossel 
(25) aufgeschoben, darauf axial unversrhiebbar festgelegt und 
iiber eine Schlingfeder (23) mit dem Stossel (25) gekoppell ist. 
derart, dass. wenn bei jeder Betatigung und Riickstellung des 

50 Stossels (25) das Schaltglied (20) iiber den gesamien Stellweg 
in der Schalthulse gefiihrt ist, es dabei urn einen vorgegebenen 
Winkcl verdreht wird. 

19. Schneidvorrichtung nach Anspruch 18. dadurch ge- 
kennzeichnet, dass sich eine Dampfungsfeder (19) zwischen 

35 dem Schaltglied (20) und dem glockenforrrigen Fuhrungsteil 
(10) abstutzt. 

20. Schneidvorrichtung nach Anspruch 18 oder 19, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Schaltglied (20) an seiner Un- 
terseitc einen erweiterten Inncnabsatz (22) fur die Aufnahme 

60 der Schlingfeder (23):aufwcist, die mit einem Ende (24) an 
dem Schaltglied (20) festgelegt ist. 

21. Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 18 bis 
20, dadurch gekennzeichnet, dass sich das Schaltglicd (20) mit 



seiner Oberseite an einem Anschlag (63) des Stossels (25) und 
axialeu FcsUcgung einer Fuhrungsscheibe fiir die Schneidmittel 65 iiber seine Untcrseite an einem Anschlagteil (29) absliitzt, das 
bilden. auf dem mil de.i Schneidmitteln (28) verbundenen Ende (26) 

10. Schneidvorrichtung nach Anspruch 8 odcr 9, dadurch des Stossels (25) festgelegt ist. 
gekennzeichnet, dass die beiden Haibschalen (50, 51) zumin- 



Die Erfindung bctrifft cine Schnidvorrichtung zum Zcr- 
kleincrn von Nahrungsmitteln. wie Zwiebeln, GcmUsc^und 
Fnichte, mit in eincr Gehauseglocke mittels Schalthandhabe 
und Stossel verstellbaren Schneidmitteln, bei der zumindest 
1 "* der Stossel in einem gehausefestcn Fuhrungstcil verstellbax ge 

Derartigc Schneidvorrichtuhgen sind z. B. aas der CH-r5 
3 13 138 und dem DE-GM 7 617 234 bekannt Dabei 1st das 
Fuhrungstcil als SchaltfUhmng filr ein darin verstellbares 
. Schaitglied ausgebUdet, welches Uber cine Schlingfederkupp- 
lung mit dem StOsscl gckoppelt 1st. Diese Schaltvornchtung 
dient dazu, dass die Schncidmittel bei jedcr Betaugung de> 
Stossels urn cinen vorgegebencn Winkel verdreht werden. 
Bei diesen bekannten Schneidvomchtungen 1st das Fun 
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Lagerboizen aufnehmrn. Auf zusfitzliche Lagerwellen kann 
verzichtet werden. wenn vorgesehen wird; dass an dem FUh- ; 
rungsteil zwei Anlenkteile mit oeidseitig abstchenden Lager- - 
bolzen angeformt sind. dass an jeder Halbschale zwe. offene 
5 Lageraugen angeformt sind, die sich an ein Anlenkteu des 
FUhrungsteiles bcidseidg anschliessen, und dass^die offenen La- 
eeraueen einer Halbschale an den abstchenden Lagerboizen 
des AnlenkteUes des FUhrungsteiles einhSngbar und daran ver- 
schwenkbar sind. Diese LSsung hat dartlber hinaus noch den 
to VorteU, dass die beiden Halbschalen leicht von dem Fuhrungs- 
teil geldst werden'k8nhen. ■ . 

. Damit beim Schneidvorgang kein Schneidgut in den Be- 
reich der Gelenkstellen zwischen den Halbschalen und dem 
Fuhrungsteil gelangen ^^J^*SSSSX^ 



Bei diesen bekannten Schneidvorrichtungen ist das Fun- e ^^^^^^^i^e^ten unterhalb der Lager- 
ruogMeil mi, der GehSuseglocke zueinem^^ tt ^^SiS^£SZ^^ ^ «- <« 



zu sammengefasst. Dicker Aufbau der bekannten Schneidvor-.; 
richtung erschwert den Zugang zu den Schneio^nitteln ixnd Ida 
Schaltvornchtung, was gerade filr das Reinigen nach dem Ue- 
brauch ein entscheidender NachteU ist. . # f ■■ . ■ 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Schneidvorncbtung der 
cingangs erwahntcn Art so zu vcrbesscrn, dass der Zugang zu . 
den Schneidmitteln und das Reinigen derselben weseatl^h cr- 
leichtr.rt wird, ohne jedoch die Fuhmng des Stc*sels im Fuh- . 
rungsteil mit oder ohne Schaltvornchtung =u beelntrachtigcn. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, 
dass das Fuhrungstcil als ven der GehSuseglocke getrenntes 
BautcU ausgebUdet ist, das mit der zwciteiligen Gchausegloclce 
form- und/oder kraftschliissig vcrbunden bzw. verbindbar ist, 
wobci die Teilungsebenc der GehSuseglocke in der Betau- 
cungsrichtung der Schneidmittel verlauft und die Gehause- 
ilocke auf- bzw. auseinanderklappbar isL Das Fuhrungsteil mit 
oder ohne Schaltvornchtung bildet mit den Schneidmitteln, 
dem Stbsscl und der Schalthandhabe cine Einheit, die leicht 
losbar mit der zweiteiligen, auscinanderklappbaren Gehause 

i j!^ v~M*n X*J1 A+t rVhau* 
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augen bzw. der Anlenkteile durch Trehnwahde, die s.ch m der 
« zusammengeklappten ArbeitssteUung bis zum Ftthrungsted er- 
atreckeri, zur Oberseite hin abgeschlossen smd. ; 

Die Zweiteilung der GehSuseglocke und die Festlegung der 
» beiden Telle an dem Fuhrungsteil kdnnen nach einer weiteren 
Ausgestaltung auch so gelost sein, dass die GehSuseglocke aus 
zwei Halbschalen besteht, die in AnsStzen an der Oberseite 
das Fuhrungsteil form- und/oder kraftschliissig aufnehmen, 
(lber eine parallel zui BetSUgungsrichtung des Stossels verlau- 
» fende Schwenkachse klappbar miteinander verbunden und 
mittels Verschlusselementen in der zusammengeklappten M- 
' beitsstellung gehalten sind. Die GehSuseglocke kann nut Htlfe 
der Verschlusselemente darin leicht an dem Fuhrungsteil fest- 
eelegt und von diesem wieder gelSst werden. 
M Bei diser zweigeteilten GehSuseglocke kann erne zusatzli- 
che FUhrung der Schneidmittel bei der Verstellung in der Ge- 
hSuseglocke dadurch erreichl werden, dass die Halbschalen in 
der ArbeitssteUung eine horizontal umlaufende Innennut zur 
Aufnahme und axialen Festlegung einer Fuhrungsscheibe fur 



eiocKe veroinuoBi m w". »" — - ; • - — . 
elocke aufklappbar angebracht sind. Bei ausctaandergeklapp- 
ten bzw: hochgeklappten TeUen der GehSuseglocke >st der Zu 
cane zu den Schneidmitteln voUstandif 'rei und auch die bei- 
den Teile der GehSuseglocke konnen leicht allseiug geremigt 
werden, besonders wenn diese von dem als getrenntes Bauteil 
ausgebUdeten Fuhrungsteil losbar sind. Ausserdem bnngt die 
Aufteilung des GchSuses in das Ftthrungstcil und die beiden 
Teile der GehSuseglocke Vorteile filr die Herstellung dieser 
TeUe im Kunotstoff-Spritzgussverfahren, besonders wenn die 
Schneidvomchtung in bekannter Weise mit emer Schaltvor- 
nchtung der erwahnten Art yersehen wird. • ' 
Die Ausgestaltung kann dabei nach emer AusWhrung so 
vorgenommen sein, dass die GehSuseglocke aus zwe. Jdeate 
schen Halbschalen besteht, die an dem FOhrungsteil «ge>« kt 



^cnnewmiuei ouuen. 

Damit die beiden Halbschalen auseinanderklappbar mit- 
einander verbunden werden k6nnen. sieht eine weitere Ausge- 
staltung vor, dass die beiden Halbschalen zumindest an einer 
Kante der Teilungsebene aufeinander abgestimmte Schar- 
«o nierteUe aufweisen, welche ineinandergreifend zusammen- 
bringbar und in dieser Steilung mittels einer Lagerwelle 
schwenkbar miteinander verbunden sind. Die beiden Schar- 
nierteile sind dabei vorzugsweise an den spiegelbildlichen 
Halbschalen einstilckig angeformt und stehen in der Tei- 
45 lunesebene der Halbschalen radial nach aussen ab. 

Die Verbindung der beiden Halbschalen in der Arbeitsstel- 
lung wird dabei dadurch erreicht, dass die Schanuerte-te und 
die AnsStze zur Aufnahme des FuhrungsteUes ttber Stege m- 



einander tibergehen und dass im Bereich dieser Stege die Ver- 

slno^ 

steUung gehalten sind. Dabei wird die .A^^««agegU . . J" ^J^ ierte ^ g a e J einander a B bg „timmten Elementen ei- 
dass die Halbschalen Uber senkrecht zur Betat.gungsnchtung ' U "^SS« veisehen sind und dass diese Elemente des 
der.Sciineidmittel verlaufendc Schwenka^ an de m Fuh- .5. ^^™ d V e e n n beiden Halbschale „ ei ns.0ckig angeformt 
. rungsteil angelenkt sind und dass die Halbschalen an der Verscmu *£™ kfinnen dabci in beid en Fallen 

Oberseite des gloekenKJrmlgen F^W'^ff^Vonnen • *me SSS Bajonettverbindung od.dgl. bilden. We- 
. Stossel liegend angelenkt 2S*S£2£K- . ^u^st nur. dass die Verbindung der beiden Halbschalen 

. ,•• daher ohne in^^tn^ch^^ ^^^ S!e Wertolgtund getrennte lose Teile leicht hergertellt 
:. .-. -. soweit hochgeklappt werden, dass die fj. W ^ wieder gelost werden kann. Dazu bieten sich die versch.e- 

: • . dig freiliegcn und auch derZugangzu dem Fuhrungsteil una . . uno 8 n Verechlussdemente an. 
r f • . Jn darin gefUhrten Teilen der ^^^-^^ ,: . ^^^X mLtricn zusammengeseute Gehau- 
;:V- :; wirdr Die Gelenkstellen sind dabei so ausgeb nde M«« ,., ^^ ta der ArbeitssteUung auch absolut dicht ist, wird zu- 

te.^ FUbrungsteil zwei Ugeraugeri mit Lager^hrungen Sfch vorges^en?dass die HMbschalen in den Verbindungs- 
, 'sind f da» an jeoer Halbschale zwei Lageraugen ^ ^bo h ? « Jgg SSSg miteinander verbindbar sind. Eine form- 

l-&S. r -v- HmgeK angeformt'sind, dk .ich an.em Lagerauge^de FUh- • ^^^^ - m Te u U ngsbereich Ifisst sich nach einer 

SSS A«?gestaltu 8 ng dadurch erreichen. dass die in der 




lungscbcnc dcr Halbschalcn aufeinandcrstossenden Vcr- 
indungsflachcn dcr HalbschaJcn mit ineinader greifendcn 
Vcrschlussstcgcn und Vcrschlussaufnahmen verschen sind und 
dass diese Verschlussstcge urid Vcrschlussaufnahmen in den 
beiden Verbindungsflachen dcr Halbschalcn jewcils vcrtauscht 
angeordnet sind. 

Soil die Schncidvorrichiung mit eincr an sich bekannten 
Schaltvomchtung dcr crwiihntcn Art ausgestaUet werden, 
dann ist die Ausgcstaltung so, dass das FUhrungstcil alt Schalt- 
hiilse mit schraubeniinienfdrmtgen FUhrungsnuten auf seiner 
Innenwandung ausgebildet ist und ein hUlscnfdnniges Schalt- 
glicd mit entsprechenden FUhrungsansatzen aufnimmt, dass 
das Schaltglied auf dem Stdssel aufgeschoben, darauf axial un- 
verschiebbar festgclegt und liber cine an sich belcannte 
Schlingfcder mit dem Stdssel gckoppelt ist und dass bei jeder 
Betatigung und RUckstcllung des Stdsscls das Schaltglied liber 
den gesamten Stellweg in der SchalthUIse gefuhrt und dabei 
um cinen vorgcgcbcncn Winkel vcrdrchbar ist. 

Die Schaltgerausche der Schaltvomchtung lassen sich da* 
durch gegenubcr bekannten Schalrvorrichtungen reduzicren, 
dass sich eine Dampfungsfedcr rwischen dem Schaltglied und 
dem glockenformigcn Fuhrungsteil abstUtzt. 

Der Aufbau und die Montage der Schaltvorrichtung lassen 
sich dadurch einfach halten, dass das Schaltglied an seiner Un- 
terseite einen erweitenen Innenabsatz fUr die Aufnahmc der 
Schlingfcder aufweist, die mit eincm Ende an dem Schaltglied 
festgclegt ist. 

Damit das Schaltglied bei der Betatigung und der RUckstel- 
lung des Stdsscls sichcr mitgefuhrt wird, ist vorgesehen, dass 
sich das SchaJtglicd mit seiner Oberseilc an einem Anschlag 
des Stossels und iibcr seine Unterseite an einem Anschlagteil 
abstUtzt, das auf dem mit den Schneidmitteln verbundencn 
Ende des Stossels fcstgelcgt ist. 

Die Erfindung wird anhand von verschiedenen, in den 
Zeichnungen dargestelltcn AusfUhrungsbcispielen n&her crlau- 
tert. Es zcigen: 

Fig. 1 im Langsschnitt das Fuhrungsteil mit einer Schalt- 
vomchtung als von der Gehauseglocke getrenntes Bauteil fUr 
eine Schneidvomchtung nach dcr Erfindung, 

Fig. 2 die Ansicht auf die Unterseite des Fiih rungs teiles 
ohne Schaltglied und Stossel, 

Fig. 3 im Langsschnitt ein anders gcstaltctes FUhrungsteU, 
an dem zwei die Gchausegjocke bildende Halbschalcn hoch- 
klappbar angelcnkt und mittcls einer VerschlusshUlse in der 
Arbeitsstcllung festlcgbar sind. 

Fig. 4 die Ansicht auf die Obcrseitc dcr an dem FUhrungs- 
teil nach Fig. 3 angelenktcn, die Gehauseglocke bildenden 
Halbschalcn und 

Fig. 5 in Seitenansicht eine andere Ausfiihrungsfonn der 
erfindungsgemassen Schneidvomchtung, bei dcr die die Ge- 
hauseglocke bildenden HalbschaJcn an einer vertikalen Trenn- 
kante klappbar miteinander verbunden sind und in angeform- 
ten Aufnahmen das getrennte FUhrungsteil aufnehmen und 
festlegen. 

Def Schnitt nach Fig. 1 zeigt das glockenfdrroige FUhrungs- 
teil 10, das von der Gehauseglocke der an sich bekannten 
Schneidvomchtung getrennt ist. Dieses Fuhrungsteil 10 ist an 
der Oberseite mit dem Deckel 1 1 abgeschlossen, dcr einen 
Durchbruch 14 fUr den Stossel 25 aufweist Auf der Innen- 
wandung 15 des FUhrungsteiies 10 sind diametral zueinander 
liegend die schraubenltnienfdrmigen FUhrungsnuten 12 und 13 
eingebracht. Das FUhrungsteil 10 nimmt das hUisenffirmige 
Schaltglied 20 auf, das oben am Aussenumfang zwei FUh-. 
rungsansfitze 21 aufweist, die in den FUhrungsnuten 12 und 13 
des FUhrungsteiies 10 gefuhrt sind. Das Schaltglied 20 sttttzt 
sich mit seiner Obcrseitc an dem Bund 63 des Stdsscls 25 ab 
und runt mit seiner Unterseite auf einem ringfflrmigen An* 
schlagteil 29, das auf dem mit den Schneidmitteln 28 verbun- 



dencn Ende 26 des Stdsscls 25 festgclegt ist. Auf diese Weisc 
wird erreicht, dass das Schaltglied 70 bei dcr Betatigung. und 
dcr.RUckstcllung des Stdsscls 25 zwangsweise axial mitvcrsleltt 
wird. Das Schaltglied 20 weist an seiner Unterseite cinen cr* 
s weiterten Innenabsatz 22 auf, der die Schlingfcder 23 auf- 
nimmt. Diese Schlingfeder 23 umschlicsst den Stdssel 25 kraft- 
schlUssig und ist mit dem einen Ende 24 in dem Schaltglied 20 
festgelegt. Zwischen der Oberseite des Schaltgliedcs 10 stutzt 
sich die DHmpfungsfeder 19 ab, die den Anschlag des Schalt- 
to gliedes 20 bei der RUckstcllung des Stossels 25 abfangt und 
entsprechend dampft. Auf diese Weise wird eintAnschlaggc- 
rausch vermieden. i 

Dcr Stdssel 25 ragt durch den Durchbruch 14 in den hUl- 
senformigen Ansatz 16 des FUhmngsteiles 10, der die auf den 
is Stdssel 25 aufgeschobene RUckstellfeder 18 abdeckt. Am 
obcrcn Ende 27 des Stossels 25 ist die knopffcrmige Schalt- 
handhabe 30 aufgesteckt und Uber die SteckhG.te 33 und die 
widerhakenanigen Vertiefungen des Stdssels 25 in diesem 
Endbereich festgelegt. Der Rand 3 1 verbessert die Handha- 
30 bung und dcr im Durchmesscr kleinere hUlsenfdrmige Ansatz 
32 reicht in der Ausgangsstcllung schon in den Ansatz 16 des 
FUhrungsteUes 10, so dass die RUckstellfeder 18, die sich auch 
an dcr SteckhUlse 33 der Schalthandhabe 30 abstUtzt, vollstan- 
dig abgedeckt ist. 
is Wird der Stdssel 25 Uber die Schalthandhabe 30 senkrecht 
nach unten verstellt, dann wird die RUckstellfeder 18 gespannt 
und die Schlingfeder 23 durch die Verdn:hung des Schaltglie- 
des 20 aufgeweitet, so dass sie sich vom Stdssel 25 abhebt. Der 
Stdssel 25 kann daher unter der Wirkung der Betatigungskraft 
jo axial verstellt werden, ohne dass er sich verdreht. Das Schalt- 
glied 20 wird bei dcr gesamten Vcrstellung in dem FUhrungs- 
teil 10 gefUhrt und dabei verdreht, d.h. die Fuhrungsansatze 
2 1 blciben Uber den gesamten Vcrstcilweg im Eingriff mit den 
FUhrungsnuten 12 und 13. Wird nach der Betatigung der Stfis- 
« sel 25 freigegeben, dann stellt die Schlingfeder 23 sofort die 
Kupplung zum Stossel 25 her, so dass dicser mit den Schneid- 
mitteln 28 bei der RUckstcllung des Schaltgliedcs 20 um einen 
vorgegebenen Winkel verdreht wird. Dieser Winkel ist durch 
die schraubenlinicnfdrmigen FUhrungsnuten 12 und 13 des 
40 FUhmngsteiles 10 vorgegeben. 

Der VorteU dieser neuen Schaltvomchtung liegt darin, dass 
das Schaltglied 20 Uber seinen gesamten Stellweg eindeutig ge- 
fUhrt ist und dass dessen RUckstcllung durch die Dampfungs- 
fedcr 19 ohne Anschlaggerausche abgefangen wird. Die RUck- 
4) stellung des Stdsscls 25 mit der Schalthandhabe 30 Ubemimmt 
die RUckstellfeder 18, die sich an dem ringfdrmigen, ebenen 
Anschlag 17 auf der Ausscnseite des Deckels 1 1 am FUhrungs- 
leU 10 abstUtzt. 

Das FUhrungsteil 10 mit der Schaltvomchtung und den 
so Schneidmitteln bUdet eine leicht montierbare Baueinheit, die 
mit der Gehauseglocke verbunden bzw. vcrbindbar ist. 

Damit der Zugang zu den Schneidmitteln und der Schalt- 
vomchtung erleichtert wird, was gerade fUr das Reinigcn dcr 
Schneidvomchtung von Bedeutung ist, wird die Gchause- 
ss glocke zweiteUig ausgclcgt, wic das in den Fig. 3 und 4 dargc- 
stellte AusfUhrungsbetspiei zeigt. Dabei sind oben an dem 
FUhrungsteU 10 abstehend zwei Lageraugen 34 und 35 mit La- 
gerbohrungen 47 und 48 angeformt. Die Gehauseglocke ist 
aus zwei identischen Halbschalcn 36 und 36' gebUdet, die an 
m der Oberseite in einem Ansatz 4 1 jewcils zwei Lageraugen 42 
und 43 aufweisen. Diese Lageraugen 42 und 43 sind so ange- 
ordnet, dass sie sich zu beiden Seiten an das zugeordnete La- 
gerauge 34 bzw. 35 des FUhmngsteUes 10 anschliessen und 
dass die Lagerbohrungen 45 und 46 in dieseniLageraugen 42 
«s und 43 der Halbschale 36 bzw. 36' mit der Lagerbohmng 47 
bzw. 48 im zugeordneten Lagerauge 34 bzw. 35 des FUhmngs- 
teiles 10 fluchten und eine Lagerwelle 44 aufnehmen kdnnen. 
Die beiden Halbschalcn 36 und 36' sind Uber zwei parallel zu- 
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cinander vcriaufcnde Schwcnkachscn dahcr hochklappbar an 
dem FUhrungsteil 10 angclcnkt. Die Gelenkstcllcn sind dabci 
so wcit nach oben vcrlegt, dass sich die HaJbschalen 36 und 
36' bcim Hochklappen nicht gegenscitig bchindern. 

Die Auslcgung kann auch so sein; dass anstelle der Lager- 
augen 34 und 35 das Fiihrungsteii 10 mil zwei AnlenkteUcn 
vcrschcnist.an den en jeweiis beidse'tig Lagerzapfcn abstehen. 
Wcrdcn die Lageraugcn 42 und 43 der Halbschalen 36 bzw. 
36' of fen ausgcbildet, dann kdnnen die HaJbschalen 36 bzw. 
36' an diesen Lagerzapfen der Anlcnkteile des Fiihrungsteii es 
10 cingehangt werden,' bleiben dann aber darauf verschwenk- 
bar. Diese Anlenkung hat den Vorteil, dass keine getrennten 
Lagerwellen benotigt wcrdcn und dass die Halbschalen der 
GchausegJocke zum Reinigcn jederzeit Icicht von dem Fiih- 
rungsteii 10 gelost wcrdcn kdnnen. 

Zu bcachten ist noch, dass die Halbschalen 36 und 36' in 
der zusammengeklapptcn Arbeitssteilung gehalten werden. 
Dazu ist cine Verschlusshiilse 64 vorgeschen, die einfach auf 
die Halbschalen 36 und 36' von un ten her aufgeschoben wird. 

Dabci wird der Verschlussrod 65 bis zu dem Anschlag- 
bund 37 uberdeckt. In diesem Oberlappungsbercich kronen 
die Halbschalen 36 und 36' sowie die Verschlusshiilse 64 die 
Elcmcnte cincr Bajonettverbindung aufweiscn. Wird die auf- ' 
geschobene VerschlusshUlse 64 verdreht, dann ist die Ver- 
schlusshiilse 64 an den Halbschalen 36 und 36' festgelegt und 
halt dercn Arbefcsstcllung aufrecht 

Damit die zusammengcsctzte Gehfiuseglocke dicht wird, ist 
vorgeschen, dass die Halbschalen 36 und 36' in den Verbin- 
dungsflachen der Teilungsebcne formschliissig mitcinander 
verbunden werden. Dazu sind abwechsclnd vorslchende Ver- 
schlussstegc 39 und vertieftc Verschlussaufnahmen 40 vorge- 
sehen, die in den sj-mmetrischen Verbindungsflfichen einer 
Halbschale vcrtauscht angeordnet sind. Die beiden Halbscha- 
len 36 und 36' kdnnen daher identisch ausgebildet sein und es 
ist sichergestellt, dass Uber die gesamte Verbindungsflache der 
Tcilungsebene die Vcrschlussstegc 39 der einen Halbschale in 
die Vcrschlussaufnahmen 40 der anderen Halbschale und um- 
gekehrt eingreifen. 



5 624598 

I 

Wird die Verschlusshiilse 64 abgenommen, dann lassen . 
sich die Halbschalen 36 und 36' am FUhrungsteil 10 hochklap- 
pen bzw. abnermien, so dass die Schncidmittcl 28 und die 
Schaltvorrichtung leicht zuga'nglich sind und gcreinigt werden 
$ konnen. 

Bei dem Ausfilhrungsbeispiel nach Fig. 5 ist das FUhrungs- 
teil 10 form- und kraftschlUssig in die schalenformigen Ansatze 
57 und 58 der beiden Halbschalen 50 und 51 eingesetzt. Der 
Stdssel 25 mit der Schalthandhabe 30 steht Uber die Ansatze 

to 57 und 58 vor. Die beiden Halbschalen 50 und 51 sind spie- 
geibiidlich ausgelegt und weisen im Bereich der vertikalen Tei- 
lungsebcne 62 an einer Kante aufeinander abgcstimmte Schar- 
nierteue 53 und 54 auf. Diese Scharnicrteile 53 und 54 sind 
einstUcklg an den Halbschalen 50 und 5 1 angeformt und ste- 

is hen in der Teilungscbene 62 radial a{>. Werden die Scharnier- 
teile 53 und 54 incinandergrcifend zusammengefiihrt, dann 
kann cine Lagerwelle 55 eingestcckt werden, die beide Halb- 
schalen 50 und 51 auscinanderklappbar mitcinander verbindet, 
wobei die Schwenkachse vertikal und parallel zur Betatigungs- 

» richtung des SUJssels 25 bzw. der Schneidmittel vcrlauft. 

Die Ansatze 57 und 58 an der Obcrscite der Halbschalen 
50 und 51, die eine Aufnahme fttr das FUhrungsteil 10 bilden, 
gchen Uber abstehende Stege 59 und 60 in die SchamierteUe 
53 und 54 Uber. In diesen Stegbercichen sind Verschlussele- 

2S mente 61 vorgesehen, die beide Halbschalen 50. und 5 1 in der 
gezeichnetcn Arbeitssteilung festhalten. Diese Verschlussele- 
mente konnen eine Schnapp-, Rast- f Bajonettverbindung 
od.dgl. bUden. Bevorzugt wird eine Verbindung, die ohne 
Werkzcuge und ohne zusatzliche lose TeUe leicht herstcllbar 

>o und wicder Idsbar ist Die Verschlusssclemente konnen selbst- 
verstandlich auch an den den Scharnierteilen 53 und 54 gegen- 
Uberliegenden Kantcn der Halbschalen 50 und 51 angeordnet 
sein. 

Sind die Halbschalen 50 und 51 um die Lagerwelle 55 aus- 
33 einandcrgekiappt, dann kann das FUhrungsteil lOlaus den An- 
satzen 57 und 58 herausgenommen werden. Die zweitcUigc 
Gehfiuseglocke kann dann unabhangig von dem FUhrungsteil 
10 mit der Schaltvorrichtung und den Schncidmitteln gereinigt 
werden. 
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